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Funkcja

Zakres produktow

¥

546205 3/4
546206 1"
546207 1174
546208 11/
546209 2

546550 DN 50
546560 DN 65
546580 DN 8o
546510 DN 100
546512 DN 125
546515 DN 150

*Bez izolacji i ze wspornikami

Specyfikacja
techniczna

seria 5462-5463-5465-5466-5468-5469

W instalacjach grzewczych i klimatyzacyjnych separator zanieczyszczert oddziela zanieczyszczenia
m.in. w postaci piasku i rdzy, ktére opadaja do komory gromadzenia zanieczyszczen, a nastepnie sg
Z niej s3 usuwane nawet w trakcie pracy instalagji.

o)

546305 3/4" 546315 34’

546306 1 546316 1 546802 022
546902 722 546307 11/4" 546317 11/4" 546803 728
546905 3/4 546308 112" 546318 11/ 546805 3/4
546906 1" 546309 2’ 546319 2 546806 1

546650 DN 50
546660 DN65
546630 DN8o

546520* DN 200 546610 DN 100 546620% DN 200
546525% DN 250 546612 DN 125 546625 DN 250
546530* DN 300 546615 DN150 546630* DN 300

Przytacza gwintowane

Materiaty: - korpus: mosigdz EN 1982 CB 753S
- komora gromadzenia zanieczyszczer: mosigdz EN 12165 CW617N
- gobrna czese: mosigdz EN 12164 CW614N
- element wewnetrzny: PA66G30, stal nierdzewna (wersja pionowa)
- uszczelnienia hydrauliczne:
- odwodnienie: mosigdz EN 12165 CW617N
- magnes: - 5463, 5468 2x03T
- 5466 -DN50-DN65:7x0475T
- DN 80+150: 12x 0475 T
- DN 200+300:3x 17 x 0475 T
Medium: woda, roztwory glikolu

Maksymalne stezenie glikolu: 50 %

Maksymalne cisnienie pracy: 10 bar
Zakres temperatury: 0+110°C
Przyfacza: - gfdwne: @ 221D 28 ze zlaczkami zaciskowymi, 3/4",1", 1 1/4",1.1/2", 2" GW
- gorne: 1/2" GW (z korkiem)
- odwodnienie: podtaczenie weza



Charakterystyka
techniczna izolacji
dla serii 5463

Charakterystyka
techniczna izolacji

dla wersji kotnierzowej
DN 50 do DN 100

Charakterystyka
techniczna izolacji

dla wersji kotnierzowej
DN 125iDN 150

Przytacza kotnierzowe:
Materiaty: - korpus:
- element wewnetrzny:

stal pokryta zywica epoksydowa

stal nierdzewna EN 10088-3 (AISI 302)

(5466 stal nierdzewna EN 10088-3 (AlSI 302) i HDPE)
widkna wolne od zwigzkéw azbestu
mosiadz EN 12165 CW617N,

(DN 200-+-DN 300)

mosigdz EN 12164 CW614N

- uszczelnienia:
- korpus zaworu odcinajacego i odwodnienia:

- gniazdo magnesu:

Medium: woda, nietoksyczne roztwory glikolu,

wylagczone z Dyrektywy 67/548/CEE
Maksymalne stezenie glikolu: 50 %
Maksymalne cisnienie pracy: 10 bar

Zakres temperatury: 0110 °C (5466 0100 °C)

Przytacza: - gtéwne: PN 16: DN 50+DN 150; PN 10: DN 200-+DN 300

- gorne: 3/4" GZ (z korkiem)

- termometr: 1/2" wejécie /wyjscie (DN 200+DN 300)

- odwodnienie: 1" GW (DN 50+DN 150); 2" GW (DN 200+-DN 300)
Materiat: PE-X 0 zamknietej strukturze komérkowej
Grubos¢: 10 mm
Gestosc: cze$¢ wewnetrzna 30 kg/m’; czes¢ zewnetrzna 80 kg/m?
Przewodnos¢ cieplna (ISO 2581): w 0 °C: 0,038 W/(m-K); w 40 °C: 0,045 W/(m-K)
Wspdtczynnik odpornosci na wnikanie pary wodnej (DIN 52615): > 1300
Zakres temperatury: 0+110°C
Odpornos¢ ogniowa (DIN 4102): klasa B2

Cze$c Materiat: pianka poliuretanowa o zamknietej strukturze komorkowej
wewnetrzna  Grubosc: 60 mm
Gestosc: 45 kg/m?
Przewodnos¢ cieplna (ISO 2581): 0,023 W/(m-K)
Zakres temperatury: 0-+105°C
Czesc Materiat: aluminium
zewnetrzna  Grubos¢: 0,70 mm
Odpornos¢ ogniowa (DIN 4102): klasa 1
Zakonczenie: Materiat formowany na gorgco: PS

Materiat: PE-X 0 zamknietej strukturze komdrkowej
Grubos¢: 60 mm
Gestose: czed¢ wewnetrzna 30 kg/m’; czes¢ zewnetrzna 80 kg/m’
Przewodnos¢ cieplna (ISO 2581): w 0 °C: 0,038 W/(m-K); at 40 °C: 0,045 W/(m-K)
Wspotczynnik odpornosci na wnikanie pary wodnej (DIN 52615): >1.300
Zakres temperatury: 0100 °C
Odpornos¢ ogniowa (DIN 4102): klasa B2
Cze$c Materiat: aluminium
zewnetrzna  Grubosc: 0,70 mm
Odpornos¢ ogniowa (DIN 4102): klasa 1
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DN DN20 | DN20 | DN25 | DN25 |DN20 [DN 25|DN 32|DN 40| DN 50| DN 50 DN 65 | DN 80 | DN 100| DN 125] DN 150] DN 200%| DN 250%| DN 300
pionowo| pionowo| pi p
Paylace | 022 | 34’ | 10 | 028 |3 | T [HiMliR| 2 | - | - - -1-
Kv (m*h)| 107 | 138 | 182 | 247 | 162 | 281 |488(632| 700 | 750 | 150,0 | 180,0 | 280,0 | 4500 | 7200 | 9000 | 12000 |1500,0
DN DN50 | DNG5 | DN80 | DN100 | DN 125 | DN150 | DN200*| DN 250" | DN 300*
546650 | 546660 | 546680 | 546610 | 546612 | 546615| 546620 | 546625 | 546630
Przyfacze - - - - - - - - -
Kv (m*h)| 605 110 160 216 365 535 900 | 1200 | 1500
* Nie pokazano na wykresie
DN | DN20 |DN 25/DN 25|DN 32|DN40{DN 50| DN 50 DN 65 | DN 80 | DN 100] DN 125] DN 150] DN 200| DN 250] DN 300
Przyh|@22-3/47 1" | 1" (11411 2" | - | - - - - - - - -
min| 227 | 22,7 |35,18|57,85/90,36|136,6| 141,2|238,72| 361,5 | 564,8 | 980,0 | 1436,6 2433 | 3866 | 5416
m¥h| 136 | 136 | 211|347 |542|820| 847 |1432|2169| 3389 | 588 | 862 | 146 | 232 | 325




Instalacja Separator zanieczyszczen powinien by¢ zainstalowany na przewodzie powrotnym przed kottem, co
pozwala na separacje zanieczyszczen przy pierwszym uruchomieniu zanim dotrg one do kotta. Urzadzenia
tego typu nalezy montowac w pozydji pionowej i najlepiej po stronie ssacej pompy. Dostepne s wersje
do montazu na rurociggach pionowych i poziomych. Kierunek przeptywu nie ma wptywu na prawidtowa
prace urzadzenia. Dla serii 5466 (DN 50 do DN 150) nalezy zapewni¢ minimum 16 cm wolnej przestrzeni
pod urzadzeniem w celu usuniecia elementu magnetycznego.

Rury poziome
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CHILLER

Rury pionowe




Usuwanie Komora  gromadzenia  zanieczyszczen

zanieczyszczen wyposazona jest w kulowy zawor spustowy
z dzwignig w wersji gwintowanej (A), oraz
kulowy zawér spustowy z uchwytem
motylkowym w wersji kotnierzowej (B). Zawory
te moga by¢ uzyte do usuniecia zanieczyszczen
zgromadzonych w komorze nawet w czasie
normalnej pracy instalacji.

Konserwacja Aby przeprowadzi¢ konserwacje w  wersji

gwintowanej nalezy zamkna¢ zawory odcinajace.
Przy uzyciu szesciokatnego klucza 26 mm (1)
odkreci¢ komore gromadzenia zanieczyszczen, do
ktérej przymocowany jest element wewnetrzny
w taki sposéb, ze mozna go wyjac i wyczyscic.
W wersji z przylaczem dla rur pionowych, mozna
odkreci¢ komore gromadzenia zanieczyszczen w
celu czyszczenia, natomiast element wewnetrzny
nie moze zostac usuniety.

Ostrzezenie Symbol Zhajdujqcy sie na pierscieniu magnetycznym w wersji gwintowanej,
oraz na korpusie i izolacji w wersji kotnierzowej, wskazuje na wystepowanie

magnesu wytwarzajacego silne pole magnetyczne. Moze to spowodowac
uszkodzenie urzadzen elektronicznych znajdujacych sie w poblizu.

Procedura montazu 1. Usuna¢ wstepnie uformowana izolacje, zdejmujac czes¢
i demontazu izolacji dolna (A) i jesli to konieczne pdzniej, cze$¢ gdrmna (B).
oraz usuwania

zanieczyszczen, serie ). 7dja¢ piericien, (C) zawierajgcy dwa magnesy,
5463 /5468 wylapal zanieczyszczenia ferromagnetyczne. Uwaga:

te czynnos¢ nalezy réwniez wykonad
separatorach do montazu na rurach pionowych
z serii 5468 bez izolacji.

3. Przeprowadzi¢ proces usuwania zanieczyszczen,
poprzez otwarcie kulowego zaworu spustowego (D)
uzyciu zataczonego, specjalnego klucza (E).

4. Po zakonczeniu procesu usuwania zanieczyszczen,
ponownie zatozy¢ izolacje postepujac zgodnie z
procedurg w punktach 12 w sposéb odwrotny.




Procedura

montazu izolacji i
usuwania elementu
magnetycznego, serie
5465 i 5466, DN 50
do DN 150.

Procedura montazu/
demontazu magnesu
seria 5466, DN 200
do DN 300

Gorne przylacze

1. W serii 5466, przed usunieciem izolacji nalezy wyja¢ sztyce magnetyczng z gniazda, odkrecajac
zamocowane do niej pokretto. Dla srednic DN 50 i DN 65 sztyca magnetyczna sktada sie z dwoch czesci,
natomiast dla zakresu od DN 80 do DN 150 z trzech czeéci. Dzieki temu, Ze sztyce mozna podzieli¢,
wyjmowanie ich jest fatwe, oraz pozwala zmniejszy¢ przestrzern pod separatorem. Nalezy zachowac
ostrozno$¢ obchodzac sie z magnesem poniewaz silne pole magnetyczne przyciggajace poszczegélne
czesci moze doprowadzi¢ do sci$niecia palcow.

. Usunac¢ dwie czarne pokrywy z obu korncow*.

. Usuna¢ gdrng pokrywe (dla srednic do DN 100) oraz dwie boczne.

. Zamontowac separator zanieczyszczen w instalacji.

. Dla $rednic do DN 100 nafozy¢ niewielka ilos¢ rozpuszczalnika na powierzchnie A oraz B i poczeka¢ do
odparowania. Dla pozostatych srednic DN 125 i DN 150 usunac klej z powierzchni.

. Zamontowac gdrng i dolng* pokrywe.

. Zamontowac dwie boczne pokrywy.

. Potaczy¢ izolacje za pomocg zataczonej tasmy.

. Zamontowac dwie czarne pokrywy*.

10. Dla serii 5466 wtozy¢ ponownie magnes i catkowicie dokrecic.

Uwaga: Zalecamy zastosowanie $rodka uszczelniajacego kod 615500.

*Nie dotyczy separatoréw DN 125 DN 150.

W serii 5466, $rednice DN 200 do DN 300 bez izolacji, trzy magnesy oraz gniazda na magnesy sa

dostarczane w zestawie i powinny by¢ zamontowane, wewnatrz korpusu zaworu, przez instalatora. Aby

utatwi¢ wkiadanie i wyjmowanie sztycy magnetycznej z gniazda, kazda z nich sktada sie z trzech czesci,

dzieki czemu mozna je fama¢ w kilku miejscach podczas wykonywania operacji. Nalezy zachowac

ostroznos¢ obchodzac sie z magnesem poniewaz silne pole magnetyczne, przyciggajace poszczegolne

cze$ci, moze doprowadzi¢ do $cisniecia palcow.

Aby zamontowac magnes nalezy wykonac nastepujace czynnosci:

1) Przykreci¢ gniazda na magnesy, wyposazone w O-Ring, do korpusu separatora zanieczyszczen sto-
sujgc moment obrotowy 25 N-m (rys. 2).

2) Wiozy¢ magnesy do gniazd i przykreci¢ pokrettami przymocowanymi do nich (rys. 3).

3) Aby wyja¢ magnesy z gniazd, nalezy odkreci¢ pokretta i wyciggnac je.
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Gorne przytacze moze zosta¢ wykorzystane
opcjonalnie, do montazu automatycznego
odpowietrznika, kod 502040 MINICAL dla wersji
gwintowanych (A), kod 501500 MAXCAL dla
wersji kotnierzowych (B). Nie mozna wykonac
tej czynnosci dla wersji separatoréw na rury
pionowe.




