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Cztonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie - UEAtc
Czionek Europejskiej Organizacji ds. Oceny Technicznej - EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-8725/2016

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (tekst
jednolity: Dz. U. 2014 r., poz. 1040), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w
Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

MPJ Sp. z 0.0. Sp. k.
ul. Jana Kasprowicza 15, 20-232 Lublin

stwierdza sie przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa:

taczniki zaciskowe MPJ
Z polipropylenu (PP)
do rur polietylenowych

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktéry jest integralng czes$cia niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci:
9 sierpnia 2021 r.

delinz. Marcin M. Kruk

Zatacznik:
Postanowienia ogolne i techniczne

Warszawa, 9 sierpnia 2016 r.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8725/2016 jest nowelizacjg Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8725/2011.
Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8725/2016 zawiera 20 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowac
tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty Technicznej
wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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1: PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB s3 tgczniki zaciskowe MPJ z polipropylenu
(PP) do rur polietylenowych.
Producentem fgcznikéw MPJ jest firma MPJ Sp. z 0.0. Sp.k. ul. Jana Kasprowicza 15, 20-232
Lublin.
Aprobata obejmuje {gczniki zaciskowe o zakresie $rednic od 20 do 63 mm, w nastepujacym
asortymencie:
- {gczniki rownoprzelotowe do potgczen rur PE - PE,
- tgczniki redukcyjne do polaczen rur PE — PE,
- zaslepki do rur PE,
- {gczniki proste z gwintem zewnetrznym do potgczen rur PE — stal,
- faczniki proste z gwintem wewnetrznym do potaczen rur PE - stal,
- kolana 90° réwnoprzelotowe do potgczen rur PE — PE,
- kolana 90° z gwintem zewnetrznym do potgczen rur PE - stal,
- kolana 45° z gwintem zewnetrznym do potgczen rur PE — stal,
- kolana 90° z gwintem wewnetrznym do potgczen rur PE — stal,
- trojniki 90° réwnoprzelotowe do potaczen rur PE — PE — PE,
- trojniki redukcyjne do potaczen rur PE — PE - PE,
- trojniki z gwintem zewnetrznym do potgczen rur PE — stal — PE,
- trojniki z gwintem wewnetrznym do potgczen rur PE - stal — PE,
- trojniki 45° réwnoprzelotowe PE — PE — PE.
taczniki zaciskowe zbudowane sg z: korpusu z polipropylenu (PP) barwy czarnej z
wewnetrznym ogranicznikiem przesuwu rury, nakretki z polipropylenu (PP) barwy czarnej lub
niebieskiej, tulei zaciskowej barwy biatej z kopolimeru acetalowego (POM), uszczelki pierscieniowej
typu O-ring z elastomeru (NBR) oraz aluminiowego pier§cienia wzmacniajgcego stosowanego w
koncoéwkach z gwintem wewnetrznym.
Szczegdtowy asortyment tacznikow MPJ przedstawiono na rys. 1 + 14.
Potaczenie igcznika z rurg nastepuje przez dokrecenie nakretki na gwincie korpusu
i zacisnigcie pierscienia uszczelniajgcego na umieszczonej w taczniku koricdwee rury.
Wymagane wiasciwosci techniczne tgcznikéw zaciskowych MPJ objetych Aprobata podano
wp.3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

taczniki zaciskowe MPJ s3 przeznaczone do stosowania w instalacjach wodociagowych, przy

ci$nieniu roboczym p, < 16 bar i temperaturze roboczej wody t, < 20°C. Mozliwe jest stosowanie
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tacznikéw zaciskowych przy temperaturze roboczej 20°C < t, < 40°C pod warunkiem zmniejszenia
ci$nienia roboczego zgodnie z zasadami okreslonymi w normie PN-EN 12201-1:2012. Maksymalna
temperatura robocza wody t; nie moze by¢ wieksza niz 40°C.

taczniki zaciskowe MPJ sg przeznaczone do tgczenia rur polietylenowych spetniajacych
wymagania normy PN-EN 12201-2+A1:2013 i tgczenia z rurami polietylenowymi rur metalowych
gwintowanych lub ksztattek i armatury z kro¢cami gwintowanymi.

Ciénienie pracy tacznikow uzaleznione jest od dopuszczalnych parametréw pracy faczonych
rur.

Stosowanie fgcznikdw zaciskowych MPJ powinno by¢ zgodne z projektem technicznym instalacji,
instrukcja montazu opracowang przez Producenta i powinno uwzglednia¢ obowigzujgce normy i przepisy
budowlane, a w szczegolnosci rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r., w
sprawie warunkdw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (tekst jednolity:
Dz. U. z2015r., poz. 1422).

Zgodnie z Atestem Higienicznym Nr HK/W/0210/01/2015 wydanym przez Panstwowy Zakiad
Higieny w Warszawie, tgczniki zaciskowe MPJ objete Aprobatg spetniajg wymagania higieniczne

i mogg by¢ stosowane w instalacjach wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE, WYMAGANIA

3.1. Materialy i surowce
Do produkciji tacznikéw zaciskowych MPJ powinny by¢ stosowane surowce i materialy podane
w tablicy 11 2.
Tablica 1

Poz. Nazwa czesci Materiat

polipropylen (PP) spetniajgcy wymagania
podane w tablicy 2

1 Korpus i nakretka tacznika

2 Pierscien zaciskowy kopolimer acetalowy (POM)
Wsaassii elastomer butadienowo - akrylonitrylowy NBR
wg PN-EN 681-1:2002 lub PN-EN 681-2:2003
Pierscier wzmacniajgcy aluminum
Tablica 2
Poz. Wiasciwosci surowca (granulatu) PP Wartosci
1 | Gestosé, g/lcm® >0,90
2 Masowy wskaznik szybkosci ptynigcia MFR, .
; 03+45
g/10 min
3 Temperatura mieknienia wg Vicata, °C > 148

Do produkcji wyrcbéw objetych niniejsza Aprobatg powinny byé uzywane jedynie surowce
pierwotne, dostarczane w oryginalnych opakowaniach Producenta.

Surowiec powinien mie¢ postac¢ regularnego twardego granulatu o jednolitej barwie. Nie mogg
wystgpi¢ zbrylenia, wirgcenia i zanieczyszczenia. Granulat powinien by¢ dostarczany w opakowaniach

lub pojemnikach zabezpieczajacych go przed wplywami atmosferycznymi i zwilgoceniem.
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Jakos¢ surowcoéw powinna by¢ udokumentowana $wiadectwami producentéw, dostarczanymi z

kazdg dostawa.

3.2. Whasciwosci techniczne
3.2.1. Wiasciwosci techniczne lacznikéw zaciskowych MPJ.

techniczne tgcznikow zaciskowych MPJ podano w tablicy 3.

Wymagane wiasciwosci

Tablica 3
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 Wymiary wymiary nominalne powinny by¢
zgodne z podanyminarys. 1 + 14 w
granicach tolerancji A lub B wg normy
PN-ISO 11922-1:2013; PN-EN I1SO 3126:2006
gwinty przytgczeniowe powinny by¢
zgodne z wymaganiami normy
PN-EN 10226-1:2006;
2 Wyglad zewnetrzny, barwa powierzchnie wewnetrzne i
zewnetrzne powinny by¢ gtadkie,
pozbawione poréw, wgtebien i innych
wad powierzchniowych; gwinty w ogledziny wyrobu okiem
tacznikach powinny by¢ wolne od nieuzbrojonym w $wietle
jakichkolwiek wad powierzchniowych rozproszonym
lub ubytkéw; barwa wyrobéw powinna
by¢ jednolita na catej powierzchni pod
wzgledem intensywnosci i odcienia
3 Whytrzymatosc przy PN-EN ISO 1167-1i 2:2007
diugotrwatym cisnieniu parametry badania:
wewnetrznym - temperatura 20°C,
brak pekniec i przeciekéw w czasie - cisnienie 24 bar,
badania - czas 1000 h;
- temperatura 40°C,
- ciénienie 17,6 bar,
-czas 1000 h
4 Szczelnosc¢ potaczenia z rurg PN-EN ISO 3458:2015
przy cisnieniu wewnetrznym brak peknie¢ i przeciekéw w czasie p?rametry badanola.
badania - temperatura 20°C,
czas z 1 h, cisnienie
p = 32 bar
5 Szczelnos¢ potgczenia z rurg PN-EN I1SO 3459:2015
przy wewnetrznym parametry badania:
podcisnieniu nie powinien wystgpié¢ wzrost temperatura 20 + 5°C,
cisnienia wiekszy niz 0,05 bar czas 2 1 h, podci$nienie
pt1=(-0,1+0,05),
p2 = (-0,8 + 0,05)
6 Odpornos¢ na wycigganie rury PN-EN ISO 3501:2015
Z tgcznika zaciskowego sita osiowa wyciggajgca F, N:
F=15x0ox(d-s)xmTxs
po obcigzeniu sitg osiowa potaczenia d — nominalna $rednica
tacznik - zamocowana rura PE nie zewnetrzna rury, mm,
moze wystgpi¢ wysuniecie rury lub s — nominalna grubos¢ scianki
uszkodzenie mechaniczne rury lub rury, mm,
tacznika 0p — dopuszczalne naprezenia
5,7 N/mm?,
temperatura badania 20 £ 5°C,
czas utrzymania sity 21 h
7 Szczelnosé potgczenia z rurg PN-EN ISO 3503:2015
przy ciSnieniu wewnetrznym z promien giecia:
jednoczesnym zginaniem r=15d (dla rur klasy PN<10)
brak przeciekow i uszkodzen r=20d (dia rur klasy PN=10)
temperatura 20 £ 2°C
czasz1h
ci$nienie badania 28,8 bar
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3.2.2. Wplyw na jakos¢ wody. taczniki zaciskowe MPJ, objete niniejszg Aprobatg, powinny
posiadat Atest Higieniczny PZH wydany przez Panstwowy Zakiad Higieny w Warszawie,
stwierdzajgcy, ze moga by¢ stosowane w instalacjach wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi.

3.3. Znakowanie

Na korpusie tgcznikow zaciskowych MPJ powinny by¢ umieszczone co najmniej nastepujace

informacije:
- znak Producenta FTS lub MPJ
- symbol materiatu PP
- nominalne cisnienie robocze PN 16
- wymiar przylgczeniowy nominalny np. DN 50

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

tgczniki zaciskowe MPJ powinny by¢ pakowane w opakowania foliowe Ilub zbiorcze
opakowania kartonowe. Na kazdym opakowaniu zbiorczym powinna by¢ umieszczona etykieta
zawierajgca nastepujace informacje:

nazwe wyrobu,
— nazwe i adres Producenta,
— przeznaczenie i zakres stosowania,
- wymiar przytgczeniowy,
— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8725/2016
— znak budowlany,
— nridate wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci.

Sposéb  oznakowania wyrobdéw  znakiem budowlanym  powinien byé  zgodny
z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobu deklarowania
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr
198/2004, poz. 2041 ze zmianami Dz. U. Nr 245 z 2006, poz. 1782).

Ponadto, jezeli z odrebnych przepisow wynika obowigzek oznakowania wyrobu na podstawie
rozporzgdzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektdérych mieszanin (tekst jednolity:
Dz. U. z 2015 r.,, poz. 450) i rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008 Parlamentu Europejskiego i Rady w
sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajgce i uchylajgce
dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajgce rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 (CLP)
oraz dofgczania informacji okreslajagcej zagrozenia dla zdrowia lub zycia, wynikajace z karty
charakterystyki na podstawie rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 (ze zmianami) Parlamentu
Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w
zakresie chemikaliow (REACH), do wyrobu powinna by¢ dofaczona dokumentacja w odpowiedniegj

formie, zawierajgca wymagane przez przepisy prawne oznakowania i informacje.
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taczniki zaciskowe MPJ powinny by¢ przechowywane w oryginalnych opakowaniach w stanie
skompletowanym. Podczas przechowywania nalezy chroni¢ wyroby przez oddzialywaniem promieni
stonecznych.

taczniki zaciskowe MPJ powinny by¢ przewozone w opakowaniach kartonowych, w sposob
zabezpieczajgcy przed uszkodzeniami mechanicznymi.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogodlne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
0 wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby, ktorych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg byé wprowadzane do obrotu i stosowane przy
wykonywaniu rob6t budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i
przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8725/2016 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobdéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z pozniejszymi zmianami) oceny zgodnosci z Aprobatg
Techniczng ITB AT-15-87252016 dokonuje Producent, stosujgc system 4.

W przypadku systemu 4 oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8725/2016 na podstawie:

— wstepnego badania typu przeprowadzonego przez Producenta lub na jego zlecenie,
— zakfadowej kontroli produkc;ji.

Do czasu ustalenia przez Komisje Europejska wymaganych wiasciwosci, jakie powinny mie¢
wyroby kontaktujgce sie z wodg przeznaczong do spozycia przez ludzi, ktore podlegac bedg w tym
zakresie systemowi 1+ oceny zgodnosci, nalezy stosowaé sie do postanowien rozporzadzenia Ministra
Zdrowia z dnia 13 listopada 2015 r. w sprawie jakosci wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi
(Dz. U.z2015r., poz. 1989).

5.2. Wstepne badanie typu
Wstegpne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.
Wstepne badanie typu tgcznikow zaciskowych obejmuije:
a) wymiary,
b) wytrzymatos¢ przy diugotrwatym cisnieniu wewnetrznym,
) szczelnosc potgczenia z rurg przy cisnieniu wewnetrznym,
d) szczelnosc¢ potgczenia z rurg przy wewnetrznym podcisnieniu,
e) odpornos¢ na wyciaganie rury z tgcznika zaciskowego,
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f) szczelnos¢ potgczenia z rurg przy cisnieniu wewnetrznym z jednoczesnym zginaniem.
Badania, ktore w postepowaniu aprobacyjnym byly podstawg do ustalenia wiasciwosci

techniczno — uzytkowych wyrobow, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkciji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:
1. specyfikacje i sprawdzanie materiatow i surowcow,

2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobdw (p. 5.4),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad i
procedur okreslonych w dokumentacji zakiadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkciji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobow o wymaganych wiasciwosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyroby sg zgodne z Aprobatg Techniczng ITB

AT-15-8725/2011. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru
powinny potwierdzac, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Poszczegdlne wyroby lub partie
wyrobow i zwigzane z nimi szczegély produkcyjne muszg byé w peini mozliwe do identyfikacji i
odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobow
5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace

b) badania okresowe

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) wymiarow,
b) wyglgdu zewnetrznego i barwy,
c) szczelnosci potgczenia z rurg przy cisnieniu wewnetrznym.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) wytrzymatosci przy diugotrwatym cisnieniu wewnetrznym,
b) szczelnosci potgczenia z rurg przy wewnetrznym podcisnieniu,
c) odpornosci na wycigganie rury z tgcznika,

d) szczelnoéci potgczenia z rurg przy cisnieniu wewnetrznym z jednoczesnym zginaniem.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobéw. Wielkos¢ partii wyrobow powinna by¢ okreslona w dokumentacji zaktadowej
kontroli produkciji.

Badania okresowe nalezy wykonywac nie rzadziej niz raz na 3 lata.
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5.6. Metody badan
Badania powinny by¢ wykonywane metodami podanymi w tablicy 3.

5.7. Pobieranie probek do badan
Probki wyrobow do badan nalezy pobieraé losowo, wg normy PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1 Aprobata Techniczna ITB AT-15-8725/2016 zastepuje Aprobate Techniczng ITB
AT-15-8725/2011.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8725/2016 jest dokumentem stwierdzajgcym przydatnoscé
tgcznikdéw zaciskowych MPJ do stosowania w budownictwie w zakresie wynikajgcym z postanowien
Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby, ktérych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moga byé wprowadzane do obrotu i stosowane przy
wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i
przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8725/2016 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepiséw o ochronie
wiasnosci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci
przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r,, poz. 1410, z pozniejszymi zmianami). Zapewnienie
tych uprawnien nalezy do obowigzkow korzystajgcych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie
praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta z odpowiedzialno$ci za wiasciwg jakosé
wyrobow oraz wykonawcoéw montujgcych wyréb od odpowiedzialnosci za wiasciwe zastosowanie tych
wyrobow i prawidtowe wykonanie robét montazowych.

6.6. W tresci wydawanych prospektéw i ogloszen oraz innych dokumentéw zwigzanych z
wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie tacznikéw zaciskowych MPJ, nalezy
zamieszczac informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-8725/2016.
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7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8725/2016 jest wazna do 9 sierpnia 2021 r.
Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jgj
Whnioskodawca, lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej z

odpowiednim wnioskiem nie pozniej niz 3 miesigce przed uplywem terminu waznos$ci tego dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 12201-1:2012 Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania
wody oraz do cisnieniowej kanalizacji deszczowej i sanitarnej -
Polietylen (PE) - Czes¢ 2: Wymagania ogdlne

PN-EN 12201-2+A1:2013  Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do przesyfania
wody oraz do ci$nieniowej kanalizacji deszczowej i sanitarnej -
Polietylen (PE) - Cze$¢ 2: Rury

PN-EN 681-1:2002 Uszczelnienia z elastomeréw - Wymagania materiafowe dotyczgce
uszczelek zigczy rur wodociggowych i odwadniajgcych - Czes¢ 1:
Guma

PN-EN 681-2:2003 Uszczelnienia z elastomerdw - Wymagania materialowe dotyczgce
uszczelek zlgczy rur wodociggowych | odwadniajgcych - Cze$¢ 2:
Elastomery termoplastyczne

PN-EN ISO 1167-1 i 2:2007 Rury, ksztaftki i zestawy z termoplastycznych tworzyw sztucznych do
przesylania plynéw - Oznaczanie wytrzymatosci na ciSnienie
wewnetrzne - Czes$¢ 1. Metoda ogdina, Czes¢ 2: Przygotowanie
prébek do badarn w postaci rur

PN-EN ISO 3458:2015 Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sziucznych - Pofgczenia
mechaniczne miedzy ksztaltkami a rurami cisnieniowymi - Metoda
badania szczelno$ci pod cisnieniem wewnetrznym

PN-EN IS0 3459:2015 Systemy przewodoéw rurowych z tworzyw sztucznych - Potgczenia
mechaniczne miedzy ksztattkami a rurami ci$nieniowymi - Metoda
badania szczelnosci w warunkach podcisnienia

PN-EN I1SO 3501:2015 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych - Pofgczenia
mechaniczne miedzy ksztaftkami a rurami ci$nieniowymi - Metoda
badania odpornosci na wycigganie przy statej sile wzdfuznej

PN-EN I1SO 3503:2015 Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych - Pofgczenia
mechaniczne miedzy ksztattkami i rurami ci$nieniowymi - Metoda

badania szczelnosci przy ci$nieniu wewnetrznym zestawow poddanych
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PN-EN ISO 3126:2006

PN-EN 10226-1:2006

PN-83/N-03010

PN-1SO 11922-1:2013

zginaniu

tworzyw sztucznych-Sprawdzanie wymiaréw .

Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych - Elementy z

Gwinty rurowe pofgczen ze szczelno$cig uzyskiwang na gwincie. Cze$é

1. Gwinty stozkowe zewnetrzne | gwinty walcowe wewnetrzne.

Wymiary, tolerancje i oznaczenie.

probki

tolerancja - Cze$¢1: Szeregi metryczne

Sprawozdania z badan, oceny

Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jednostek produktu do

Rury z tworzyw termoplastycznych do przesytania ptynéw - Wymiary i

1. HK/W/0210/01/2015. Atest Higieniczny PZH wydany przez Panstwowy Zakiad Higieny w
Warszawie

2. Raporty z badan tgcznikéw zaciskowych. Laboratorium Zaktadowe firmy Przedsigbiorstwo MPJ,
Lublin, 2011 r.

3. Raporty z badan tgcznikow zaciskowych. Laboratorium Zaktadowe firmy MPJ, Lublin, 2015 r.

Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
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dxd D, mm I, mm L, mm
20x20 43 51 100
25x25 50 57 117
32 x 32 58 54 131
40 x 40 74 76 155
50 x 50 85 88 180
63 x 63 99 91 187
Rys. 1. Lacznik rownoprzelotowy
L
[a) _ i — = | e
i,
I, I
L
dxdl D, mm D1, mm I, mm 1, mm L, mm
25x20 50 43 56 52 112
32x20 58 43 64 52 121
32x25 58 50 64 55 125
40 x 20 74 43 73 52 134
40 x 25 74 50 73 55 138
40 x 32 74 58 73 62 145
50 x 25 85 50 85 L1 151
50 x 32 85 58 85 62 157
50 x 40 85 74 85 73 168
63 x 32 a9 58 93 62 163
63 x 40 99 74 93 73 174
63 x 50 a9 85 93 88 185

Rys. 2. £acznik redukcyjny
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FRIN

é h¥ 1

I

L
d D, mm I, mm L mm
20 43 51 69
25 50 54 77
32 58 62 88
40 74 74 98
50 85 85 110
63 99 94 121

Rys. 3. Zaslepka do rur PE

AL,
o]  —— —— h-R =]
//%427
H 1
L

dxG D, mm I, mm H, mm L, mm
20 x V%2 43 50 14 72
20 x % 43 50 16 74
25 x Y2 50 54 14 75
25 x % 50 54 16 78

25x1 50 54 18 80
32x% 58 62 14 86
32 x % 58 62 16 88

32x1 58 62 18 90
32x1V 58 62 20 91
32x1% 58 62 22 92
40 x % 74 73 16 99

40 x 1 74 73 18 101
40 x1 Y 74 73 20 103
40x1 % 74 73 22 105

40x 2 74 73 28 109

50 x 1 85 85 18 114
50x1 % 85 85 20 116
50x1% 85 85 22 118

50x2 85 85 26 122
63x1% 99 94 20 124
63x1% 99 94 22 126

63x2 99 94 26 130
63 x21/2 115 120 29 158

Rys. 4. tgcznik z gwintem zewnetrznym
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dxG D, mm I, mm H, mm L, mm
20 x ¥ 43 51 17 76
20 x % 43 51 19 79
25x ¥ 50 54 17 77
25 x % 50 54 19 81
25x 1 50 54 21 86
32x% 58 62 17 86
32x% 58 62 19 87
32x1 58 62 20 91
32x1% 58 62 23 94
40 x % 74 73 19 100
40x1 74 73 21 102
40x11/4 74 73 23 105
40x1% 74 73 25 109
40 x 2 74 73 29 116
50 x 1 85 85 21 116
50x 1% 85 85 23 118
50x 1% 85 85 25 121
50 x 2 85 85 29 126
63x1% 99 94 23 128
63x1% 99 94 25 130
63 x 2 99 94 29 134
63x2% 115 121 23 168
Rys. 5. tacznik z gwiTtem wewnetrznym
|
Z ¥
o LIl o O
|
dxd D, mm I, mm L, mm
20 x 20 43 49 63
25x 25 50 55 72
32x32 58 64 84
40 x 40 74 80 100
50 x 50 85 91 117
63 x 63 99 95 127

Rys. 6. Kolano 90° réwnoprzelotowe
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dxG D, mm I, mm H, mm L1, mm L, mm
20x % 43 49 14 41 61
20x % 43 49 16 43 61
25x% 50 56 14 44 71
25x % 50 56 16 46 71
25x1 50 56 18 49 73
32x% 58 67 14 48 81
32x% 58 67 16 50 81
32x1 58 67 18 52 81
32x1% 58 67 20 56 85
40 x % 74 79 16 55 100
40x 1 74 79 18 57 100
40x1Y% 74 79 20 59 100
40x1 % 74 79 22 61 100
50x1% 85 95 20 66 118
50x1% 85 95 22 68 118

50x2 85 95 26 72 118
63x1% 99 95 22 72 126
63x2 99 95 26 76 126
63x2 % 115 130 32 104 174

Rys. 7. Kolano 90° z gwintem zewnetrznym
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dxG D, mm I, mm H, mm L1, mm L, mm
20 x ¥ 43 49 17 44 61
20 x % 43 49 19 47 61
25 x ¥ 50 60 17 46 69
25 x % 50 60 19 49 69
25 x 1 50 60 21 53 69
32 x% 58 67 17 54 80
32x% 58 67 19 56 80
32x1 58 67 21 58 80
32x1Y% 58 67 23 60 80
40 x % 74 79 19 57 100
40 x 1 74 79 21 59 100
40x1 % 74 79 23 61 100
40x1% 74 79 25 63 100
50x 1Y% 85 95 23 70 117
50 x 1% 85 95 25 77 116
50 x 2 85 95 29 81 118
63x 1% 99 95 25 76 126
63x2 99 95 29 80 126
63x2 % 115 131 35 123 140
Rys. 8. Kolano 90° z gwintem wewnetrznym
L
| |
e
§ -
=1 a
d
D
dxdxd D, mm I, mm L1, mm L, mm
20 x 20 x 20 43 52 63 126
25 x 25 x 25 50 59 73 146
32 x 32 x 32 58 66 85 169
40 x 40 x 40 74 80 100 200
50 x 50 x 50 85 92 117 235
63 x 63 x 63 99 95 127 253

Rys. 9. Trojnik 90° réwnoprzelotowy
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dxdixd D1, mm D, mm l, mm 1, mm L1, mm L, mm
25x20x25 43 50 51 59 68 146
32x20x32 43 58 51 66 74 169
32x25%x32 50 58 61 66 79 169
40 x 20 x 40 43 74 51 80 79 200
40 x 25 x 40 50 74 59 80 83 200
40 x 32 x 40 58 74 66 80 89 200
50 x 25 x 50 50 85 58 92 88 235
50 x 32 x 50 58 85 64 92 94 235
50 x 40 x 50 74 85 78 92 106 235
63 x 25 x 63 50 99 68 80 83 253
63 x 32 x 63 58 99 68 95 101 253
63 x 40 x 63 74 99 78 95 112 253
63 x 50 x 63 85 99 85 95 118 253

Rys. 10. Trojnik redukcyjny
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dxGxd D, mm I, mm H, mm L1, mm L, mm
20x1/2x20 43 52 13 40 126
20 x 3/4x 20 43 52 15 42 126
25x1/2x25 50 59 13 44 146
25 x 3/4x 25 50 59 15 46 146
25x1x25 50 59 17 48 146
32x1/2x32 58 66 13 50 169
32 x3/4x32 58 66 15 52 169
32x1x32 58 66 17 54 169
32x11/4x32 58 66 19 56 169
40 x 1 x 40 74 80 18 58 200
40 x 1 1/4 x40 74 80 20 60 200
40 x 1 1/2 x 40 74 80 22 62 200
50 x 1 1/4 x 50 85 92 20 66 235
50 x 1 1/2 x 50 85 92 22 68 235
50 x 2 x 50 85 92 26 72 235
63x11/2x63 99 95 22 73 253
63 x2 x63 99 95 26 77 253
63x2 % x63 115 130 28 63 335
75x2%x75 129 137 32 70 365
75x3x75 129 137 35 73 365
90 x 3 x 90 155 155 35 73 408
90 x 4 x 90 155 155 41 81 408
110 x4 x 110 183 211 42 a8 538

Rys. 11. Trojnik z gwintem zewnetrznym
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DxGxd D, mm I, mm H, mm L1, mm L, mm
20 x %2 x 20 44 126
20 x 3/4 x 20 43 52 19 a7 126
25x1/2x25 50 59 17 45 146
25 x 3/4x 25 50 59 19 49 146
25x1x25 50 59 21 53 146
32 x1/2x32 58 66 g 52 169
32x3/4x32 58 66 19 54 169
2 x1x32 58 66 21 55 169
32x11/4x32 58 66 23 56 169
40 x 1 x40 74 80 21 61 200
40 x 1 1/4 x 40 74 80 23 68 200
40x11/2 x40 74 80 25 69 200
50 x 1 1/4 x 50 85 92 23 70 235
50x11/2 x50 85 92 25 76 235
50 x 2 x 50 85 92 29 80 235
63x11/2x63 99 95 25 77 253
63x2x63 99 95 29 81 253
63 x2 % x63 115 123 30 65 313

Rys. 12. Trojnik z gwintem wewnetrznym
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dx G

D, mm

I, mm

h, mm

32x1

58

120

75

Rys. 13. Kolano 45° z gwintem zewnetrznym

—o
.Q
E
X 45"
Wn// G i v.v 0 s
L
dxdxd D, mm L, mm h, mm
40 x 40 x 40 75 245 170

Rys. 14. Trojnik 45° réownoprzelotowy





